LINIAL POMIAROWY DO OBRABIAREK CNC

TGM173

Optoelektroniczny — inkrementalny z kompensacj g termicznego wydtu Zenia

OPIS OGOLNY:

ZASADA PRACY:

Liniat TGM 173 jest optoelektronicznym

(inkrementalnym)  z
przeznaczonym do

kompensacijq

obrabiarkach CNC.

Dlugo $¢ pomiarowa: 70 do 3040 mm,

Przekroj poprzeczny: 37 x 60 mm (86 mm)

Doktadno $é¢: +5,£3 um

Rozdzielczo s¢:

Sygnat wyj sciowy: DS (sygnat prostokatny z inwersjg sygn.
kompatybilny z RS 422A)
Sl (sygnat sinusoidalny — pradowy)
SV (sygnat sinusoidalny napieciowy 1Vpp)

liniatem przyrostowym
termicznego
precyzyjnych  pomiarébw przemieszczen i
wykorzystywanym w przemysle budowy maszyn, szczegdlnie w

0.1, 0.5, 1 um (dla sygnatéw DS)

LISTWA SZKLANA

wydtuzenia, ZE SKALA KRESKOWA

DIODA LED

SOCZEWKA

LUSTRO

FOTOSENSORY

PLYTKA
INDEKSUJACA

DANE MECHANICZNE:

Standardowe diugo $ci pomiarowe
HLmH (mm)

140/190/240/340/440/540/640/740/840/940/1040/1140/1240/1340/1440/1540/
1640/1740/1840/2040/2240/2440/2640/2840/3040

Punkt referencyjny

Standard: kodowany punkt referencyjny

Opcjonalnie: 1 punkt referencyjny w $rodku dtugosci pomiarowej lub
2 punkty referencyjne ok. 35mm (Lm < 1020) i 45mm (Lm = 1140)
od obu koncéw diugosci pomiarowej
lub punkty referencyjne co 10 mm wzdtuz dtugosci pomiarowej

Klasa doktadno $ci +5um, £3 um

Podzialka szklanej skali kreskowej 20 ym

Rozdzielczo $¢é 0.1 um, 0.5um, 1 um dla sygnatu DS

Maksymalna pr edko $¢ 120 m/min

Dopuszczalne przy spieszenie 30 m/s”

Sita przesuwu glowicy pomiarowej < 6N

Stopie n zabezpieczenia IP 53 (zgodnie z warunkami instalacji), IP64 z zastosowaniem nadci$nienia powietrza (opcja)
Drgania (50...2000 Hz) < 100 m/s”

Wstrz asy (11ms) 300 m/s”

Temperatura

pracy: 0T to 50C sktadowania: -30C to + 70C

Dopuszczalny zakres wilgotno  $ci

20% - 70%

Dlugo $¢ kabla

standard 3m (w metalowym pancerzu), przediuzacz wg zamoéwienia do 20m
(sygnat Sl), do 50 m (sygnaty DS), do 150 m (sygnat SV)

Masa

0.4 kg + 2.2 kg/m dtugosci pomiarowej

DANE ELEKTRYCZNE:

Sygnaty wyj sciowe Napi ecie U, Prad I
DS - prostok atny z inwersj g kompatybilny z RS422A 5V 5% <150 mA
SV - sinusoidalny napi eciowy 1Vpp 5V 5% <100 mA
Sl — sinusoildalny - pr adowy 5V 5% <100 mA
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DANE ELEKTRYCZNE:

Sygnaly prostok gtne z inwersj g sygnatow

DS (RS 422A): Sygnat sinusoidalny — SI:

360°
_':LM : Amplituda sygnatow
1
ALY DS ( RS-422A) ‘ = 1,=7-164A,
Al I R N _ 0 przy obciazeniu 1 kQ
Sl Lgin 20 MA Uy 0.5V 2 : = 2.8
LE] lsource = -20 MA Upy 2.5V o : zaleznie odp\fvykonania
. tyn=ty < 30 ns; bez obcigz, b 1 Przesuni ecie sygnatéw | 4 | b
— o \ j=90° + 15°f < 15 kHz
R B j=90° + 15°f < 15 kHz
F
E | G .
/\; i Oy 9 pinowa wtyczka kablowa
/ M N H . (typu: Contact)
Dto L ¥ o/‘ 12 plnowa_wtyczka kablowa sygnat sinusoidalny - Sl
Lo ) (typu: Amphenol)
< / sygnat prostok atny - DS
pin| 1 213|456 |78 9
c D G H K L sygnat| las | la- [+5V| OV | lps | lp- | lis | 14- | ekran
A|A| B|R |RI |[+V | B
Sygnat sinusoidalny 1Vpp — SV:
12 pinowa wtyczka kablowa
(typu: Contact) 5607
sygnat prostok atny - DS o
c Amplituda sygnatow
pin| 1| 2|3 4|5|6 |78 9 101112 |7 U= U,=0,6-1,2V,
sygnat| B [+5V|RI | RI| A | A B lekran | OV| OV |+5V| | °] Ug= 0,5V,
w przeliczeniu na 120W
123 C T
O

00 é é 9 pinowa wtyczka kablowa ; -
0000 (typu: D-Sub)
67809

Sygnal prostok atny - DS

pin| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 )
sygnat|ekran| R | B | A |+5V| RI | B | A | OV 12 pln?t\glgu\{vté/gﬁligcli)ablowa
12345 sygnat sinusoidalny 1Vpp - SV
00000 L

0000 do wy $wietlaczy NPL

SLe ekran na obudowie pinl 1] 2 [ 3[4 [5]6] 7 8]o10] 11]12

pln l 2 3 4 5 6 7 8 9 U sense U U U U U OV sense 5V

- — — sygnat| Ug. + | Ups| Uy.lekran +

sygnatjwolnyl A | A | B | B | OV [+5V | RI | RI ygnat] Yel+5V/| Y| Cri| Uar| Ya b ov

SZYBKO SC POMIAROWA LINIALU
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Maksymalna predkos$¢ pomiarowa wynika z konstrukcji mechanicznej ) Q;.,)
liniatu i jest brana z tabeli danych mechanicznych liniatu. ‘ 20 Q‘%’
Diagram po prawej przedstawia zaleznosé pomiedzy predkoscig E
pomiarowg a minimalnym, wymaganym czasem trwania sygnatu E 10
pomiedzy dwoma sasiednimi zboczami sygnatu prostokatnego. >
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DANE DO ZAMOWIENIA:
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Standardowe oznaczenia

Dodatkowe oznaczenia

TeM173[ - XX -| X-| xx-| x-| x-[xxxx| xx-]1 x-| x-] x-
|
Zawor powietrza
[specjalne wykonanie]:
0 ... bez zaworu
1...zzaworem
Metalowy pancerz kabla:
0 ... bez pancerza
1 ...z pancerzem
Wtyczka w zaleznoéci od rodzaju sygnatu
elektrycznego, dla wersji DS, SV oraz Sl:
1 ... Amphenol 12 pin
3 ... Contact 9 pin (zenska)
4 ... Contact 12 pin (zenska)
5 ... Contact 9 pin (meska)
6 ... Contact 12 pin (meska)
7 ... D-Sub 9 pin
9 ... inne (wg zamdwienia)
0 ... bez wtyczki
Dtugo $¢ kabla w [m]:
Standard:  3m : 03
Inne: 1,5m : 1.5
(wg zam.) 25m : 25
Dtugo §¢ pomiarowa:
Dtugos$¢ standardowa
Doktadno $é¢:
3 ... +3um
5... 45um
Punkt referencyjny:
0 ... bez punktu referyncyjnego
1 ... na srodku diugosci pomiarowej
2 ... wedtug zamoéwienia
3 ... 2 punkty referencyjne na obu koncach
dtugosci pomiarowe]
4 ... kodowany RI (CNC)
5 ... kodowany RI
UWAGA:
Sygnat wyj sciowy: Standardowe wykonanie zawiera:
DS, SI, SV kabel 3m w pancerzu metalowym
z wtyczka:
Rozdzielczo $¢ (DS): Periode (SI,SV): 12 pin
0.1..0.1um 20 ... 20Um Wtyczka typu Amphenol (dla DS)
o1 1um Wtyczka typu Contact (dla SI)
Napiecie zasilaj gce: 12 pin
05... 5V Wtyczka typu Contact (dla SV)

TELA

MERILNI SISTEMI

TELA merilni sistiemy d.o.0.
Cesta dveh cesarjev 403
SI-1102 Ljubljana,

SLOVENIJA

Telefon: +386 (0) 1 47 69 848;
+386 (0) 1 47 69 895;

Telefax: +386 (0) 1 47 69 882;

e-posta: info@tela-ms.si;

Internet: www.tela-ms.si

Ll ihvommrviia

GENERALNY DYSTRYBUTOR W POLSCE

15-384 Biatystok, ul. ks. abpa E. Kisiela 28
Tel. (85) 661-61-21, Fax (85) 66-11-0-11
Internet: www.tock.pl

e-mail: biuro@tock.pl




