LINIAt POMIAROWY DO OBRABIAREK CNC TGM133
Optoelektroniczny — inkrementalny z kompensacjq termicznego wydtuzenia

OPIS OGOLNY: ZASADA PRACY:

Liniat TGM 133 jest optoelektronicznym

liniatem przyrostowym LISTWA SZKLANA

(inkrementalnym) z  kompensacjag  termicznego  wydtuzenia, DIODA LED ZE SKALA KRESKOWA

przeznaczonym do precyzyjnych pomiarébw przemieszczen i
wykorzystywanym w przemysle budowy maszyn, szczegdlnie w

obrabiarkach CNC.

Dtugos¢é pomiarowa: 70 do 1240 mm,

SOCZEWKA

1340 do 2040 mm z belkg montazowg
Przekréj poprzeczny: 18 x 32 mm (46 mm)
28 x 40 mm (51 mm) z belkg montazowg

Doktadnosé: +5,+£3um

Rozdzielczosé: 0.1, 0.5, 1 um (dla sygnatéw DS)

Sygnat wyjsciowy: DS (sygnat prostokatny z inwersjg sygn.
kompatybilny z RS 422A)
Sl (sygnat sinusoidalny — prgdowy)
SV (sygnat sinusoidalny napieciowy 1Vpp)

LUSTRO

PYYTKA FOTOSENSORY
INDEKSUJACA

DANE MECHANICZNE:

Standardowe dlugosci pomiarowe
“Lm" (mm)

Z belkg montazowg (zalecane): 70/120/170/220/270/320/370/420/470/520/570/
620/720/820//920/1020/1140/1240
Z belkg montazowg (zalecane): 1340/1440/1540/1640/1740/1840/1940/2040

Punkt referencyjny

Standard: kodowany punkt referencyjny

Opcjonalnie: 1 punkt referencyjny w srodku dtugosci pomiarowej lub
2 punkty referencyjne ok. 35mm (Lm < 1020) i 45mm (Lm = 1140)
od obu koncéw dtugosci pomiarowe;j
lub punkty referencyjne co 10 mm wzdtuz dlugosci pomiarowej

Klasa doktadnosci +5um, £ 3 um
Podziatka szklanej skali kreskowej 20 ym
Rozdzielczos$¢ 0.1 ym, 0.5um, 1 ym dla sygnatu DS
Maksymalna predkos¢ 120 m/min
Dopuszczalne przyspieszenie 30 m/s?

Sita przesuwu gtowicy pomiarowe;j <4N

Stopien zabezpieczenia

IP 53 (zgodnie z warunkami instalacji), IP64 z zastosowaniem nadcisnienia powietrza (opcja)

Drgania (50...2000 Hz)

< 100 m/s? do 200 m/s? (opcja z belkg montazowg)

Wstrzgsy (11ms)

100 m/s?

Temperatura

operating: 0°C to 50°C storage: -30°C to + 70°C

Dopuszczalny zakres wilgotnosci

20% - 70%

Dlugos¢ kabla

standard 3m (w metalowym pancerzu), przedtuzacz wg zamdwienia do 20m
(sygnat SI), do 50 m (sygnaty DS), do 150 m (sygnat SV)

Masa 0.45 kg + 0.65 kg/m dfugosci pomiarowej
DANE ELEKTRYCZNE:
Sygnaty wyjsciowe Napiecie Un Prad In
DS - prostokatny z inwersja kompatybilny z RS422A 5V 5% <150 mA
SV - sinusoidalny napieciowy 1Vpp 5V 5% <100 mA
Sl —sinusoildalny - pradowy 5V 5% <100 mA
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DANE ELEKTRYCZNE:

DS (RS 422A ):

Sygnaty prostokatne z inwersjg sygnatéw

Sygnat sinusoidalny 1Vpp - SV:
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SZYBKOSC POMIAROWA LINIALU

liniatu i jest brana z tabeli danych mechanicznych liniatu.

Diagram po prawej

Maksymalna predkos$¢ pomiarowa wynika z konstrukcji mechaniczne;j I

przedstawia zaleznos¢ pomiedzy predkoscig
pomiarowg a minimalnym, wymaganym czasem trwania sygnatu
pomiedzy dwoma sgsiednimi zboczami sygnatu prostokatnego.
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DANE DO ZAMOWIENIA:

Standardowe oznaczenia Dodatkowe oznaczenia

TGM133[ - XX -] X-| XX-| X- X - | XXXX-] XX -

X- X- X- X

Doktadnosé:
3... +£3um
5... x5um

unkt referencyjny:

kodowany RI

Sygnaf wyjsciowy:

DS, SI,
Rozdz:elczosc (DS): Periode (SI,SV):
0.1. 01um 20 ... 20um
0.5...0.5um
1 1um
Napiecie zasilajace:
05... 5V

cO~NOUPRhW-

Belka

montazowa:

0... bez

1...z belkg
Zawor powietrza
[specjalne wykonanie]:
0 ... bez zaworu
1 ...z zaworem
Metalowy pancerz kabla:
0 ... bez pancerza
1...z pancerzem

Wtyczka w zalezno$ci od rodzaju sygnatu
elektrycznego dla wersji DS, SV oraz SI:

. Amphenol 12 pin

.. Contact 9 pin (zenska)
.. Contact 12 pin (zenska)
.. Contact 9 pin (meska)
... Contact 12 pin (meska)
.. D-Sub 9 pin

.. inne (wg zamoéwienia)

.. bez wtyczki

Dtugosc¢ kabla w [m]
Standard: 3m :

Inne: 1,5m : 1.5
(wg zam.) 25m : 25

Dtugo$é pomiarowa:
Dtugos¢ standardowa

... bez punktu referyncyjnego
.. na $rodku dtugosci pomiarowej

.. 2 punkty referencyjne na obu koncach
dtugosci pomiarowej
.. kodowany Rl (CNC)

P

0

1.

2 ... wedtug zamodwienia
3

4

5

UWAGA:
Standardowe wykonanie zawiera:
kabel 3m w pancerzu metalowym
z wtyczka:

12 pin

Wtyczka typu Amphenol (dla DS)
9 pin
Wtyczka typu Contact (dla Sl)
pin
Wtyczka typu Contact (dla SV)

TELA merilni sistiemy d.o.o. )
Cesta dveh cesarjev 403 I I "I_I'u_]tb[{z

AUTOMATYKA

SI-1102 Ljubljana,
SLOVENIJA GENERALNY DYSTRYBUTOR W POLSCE

MERILNI

Telefon: +386 (0) 1 47 69 848;

+386 (0) 1 47 69 895; 15-384 Biatystok, ul. ks. abpa E. Kisiela 28
SISTEMI Telefax: +386 (0) 147 69 882; Tel. (85) 661-61-21, Fax (85) 66-11-0-11
e-posta: info@tela-ms.si; Internet: www.tock.pl

Internet: www.tela-ms.si e-mail: biuro@tock.pl
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